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Material

Arboblend - Biopolymer Compound des Hersteller Tecnaro

Arboblend 5250X 
Polylactid (PLA)

Arboblend 4655V
Celluloseacetat (CA)

Quelle: S. Kabasci, Bio-based plastics : materials and applications, Chichester, West Sussex, United 
Kingdom: John Wiley & Sons Inc, 2014

Quelle: H. Briehl, Chemie der Werkstoffe, Heidelberg: Springer Spektrum, 2021

Allgemeine Strukturformel von Celluloseesther Acetyl-Gruppe Allgemeine Strukturformel Polylactid



Methodik
Recycling

• 4-faches mechanisches Recycling
• 5 Verarbeitungsdurchgänge

Verarbeitung und Probenherstellung 

• Vortrocknen
• Arboblend 5250X PLA = 4h/80°C 
• Arboblend 4655V CA = 4h/50C°

• Probekörper Typ: A1 nach DIN EN ISO 527
• Spritzguss – Demag System 80/420-430
• Kaltkanalwerkzeug mit Filmanguss
• Variierende Verarbeitungstemperaturen

Material Arboblend 5250X Arboblend 4655V

Temperaturprofil 1 2 3 1 2 3

Temperatur 

[°C]

Düse 220 240 260 170 180 200

Zone 3 220 240 260 170 190 210

Zone 2 210 230 250 160 180 200

Zone 1 200 220 240 150 170 190

Einzug 50 50 50 40 40 40

Verarbeitung 

(Spritzguss)

Schreddern Abkühlen

4x

Charakterisierung



Charakterisierung
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Ergebnisse Arboblend 5250X (PLA)

• Kein signifikanten Einfluss der Verarbeitungstemperaturen

• Geringe bis gar keine Auswirkungen auf die mechanischen Eigenschaften

• Ab dem 3. Recyclingdurchgang geringer Abfall der Zugfestigkeit

• Rotationsversuch

• Anstieg der Nullviskosität

• Oszillationsversuch 

• geringer Molmassen Aufbau

Alle Auffälligkeiten bewegen sich nur gering außerhalb der Standardabweichungen



Zugversuch – Arboblend 4655V (CA)
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Arboblend 4655V Prüfparameter
• DIN EN ISO 527-1
• Prüfkörper: ISO 527-2 / 1A 
• Geschwindigkeit: 1 mm/s  (bis ɛ = 0,25% )

50mm/s (ab ɛ = 0,25% )



Oszillationsversuch- Arboblend 4655V (CA)

0 10 20 30 40 50 60 70

50000

60000

70000

80000

90000

100000

110000

120000

 V0
 V1
 V2
 V3
 V4

Sp
ei

ch
er

m
od

ul
/V

er
lu

st
m

od
ul

 [P
a]

Frequenz [Hz]

Arboblend 4655V

Prüfparameter
• Temperatur 160°C
• Frequenzsweep: 1 – 100 Hz
• Scherdeformation: 0,1%

Cross-over  point
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Molmassenverteilung

niedrigere mittlere 
Molmasse



Rotationsversuch - Arboblend 4655V (CA)

Prüfparameter
• Temperatur 160°C
• Scherrampe: 0,01 – 1000 1/s
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DSC – 2. Aufheizung/Abkühlung - Arboblend 4655V (CA)

Prüfparameter
• Atmosphäre : N2 (60ml/min)
• Probenmasse: 5 mg
• Heizrate/Kühlrate: 20 K/min
• Startemp: 0°C
• Endtemp: 160°C
• Isotherme: 2min
• Tiegel: Alu-Tiegel 40µL
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Fazit

• Ergebnisse des Arboblend 4655V (CA) deuten eine abhängig des 
Recyclingverhalten von der Verarbeitungstemperatur an

Weitere Test von Arboblend 4655V (CA) notwendig

• Recycling und Verarbeitungstemperatur hatte kaum Auswirkungen auf das 
Eigenschaftsprofil des  Arboblend 5250X (PLA)

 weitere Tests an technischen Bauteilen sinnvoll



Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit
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